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PEINER sestavy HV Sroubu.
Vyhody.

PEINER sestavy Sroubd s moZnosti vysoce pevné-

ho utaZeni byvaji nasazeny predevsim u tiecich
spojii, neohebnych spoji celnich desek a spoji
priruby prstencd vétmych elekirdren. HV Srouby
pevnosti 10.9 se zvétSenou Sestihrannou hlavou
umoziiuji ve srovndni s normdlnimi Srouby

pro ocelové konstrukce lepsi vyuZiti pevnosti
Sroubu. Diky tomu je k stejnému silovému spoji
zapotiebi méné HV Sroubd nebo mohou byt
pouzity HV Srouby s mensimi rozméry. To vede
k Gspofe ndkladu u v3ech spoji. Kromé toho je
diky zvétsené Sestihranné hlavé na nepatmou
hodnotu snizen tlak pod hlavou tak, Ze pouiitd

utahovaci sila zOstane z nejvy3si dsti zachovd-
na (piiklady pouZiti viz obrdzek 2).

Prisnd jakostni kritéria

Jako konstrukeni prvky odpovidajici bezpet-
nostnim pozadavkdm musi HV Srouby spliiovat
piisnd jakostni kritéria. Proto je zhotovujeme
s vysokou preciznosti a s velkym dsilim

o zajisténi kvality. Kazdy PEINER HV 3roub

a HV matice jsou opatfeny znackou - sériovym
Cislem. Tak mdze byt kdykoli zp&tné sledovdn
proces zhotoveni od konecného wyrobku a7 po
tavbu vychoziho materidlu. Tato znacka se stard
o fransparentnost pribéhu wyroby a zdrovei je
znomenim naseho ndroku na jokost.

Na prednim misté v ocelarském stavebnictvi.
PEINER sestavy HV sroubu.

Podle DIN 18800 dil 7, 09,/2002 tak mize
odpadnout osvédZeni 3.1.8 dle DIN EN 10204
poZadované pro HV Srouby. Bez ohledu na to
isou osvédceni 3.1.B na piidni vystavovdna.
Ndsledovné ndm udélené certifikace a schvdleni
charakferizuji nasi vysokou jakostni Groveri.
DIN EN 1SO 9001:2000 a 1SO TS 16949:2002,
AD 2000 zpravodaj WO a DIN EN ISO 14001.
PEINER sestavy HV Sroubd odpovidaji podmin-
kdm Bauregelliste A dil 1 a jsou doddvdny

s prohldsenim o shods.

Pro vychozi materidl plati nase zvldstni predpisy
ohledné chemického sloZeni, struktury a prede-
vSim sfupn@ Cistoty.




Rozsdhlé kontroly materidlu

Lajisténi jakosti zacind u vychoziho materidlu.
Zkousky kazdé dodané Sarze materidlu jsou
provddény ve shodé s predpisy o objedndvkdch,
vyrobnimi protokoly nebo certifikdty. Kontroluje
se stav povrchu, chemické sloZeni, struktura a
zpracovatelnost. Odebirdme pouze od provéfe-
nych dodavateld.

Produkce v modernich zafizenich

PEINER HV Srouby jsou zhotovovdny a zuslech-
fovdny modernimi stroji a zafizenimi nejno-
véjsi generace. Vlastni konstrukéni oddgleni a
ndstrojdma vyviji a zhotovuji potiebné specidlni
ndstroje.
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Neustdld kontrola vyroby

Na vyrobé nezdvislé zajistovani jakosti doprovdzi
cely proces produkce. Vysledky méfent jsou
zaznamendny v kontrolnich kartdch a kartdch
sledovdni jakosti a dokumentovdny pomoci vy-
pocetni techniky. To umoZiiuje kontrolu pribéhu
vyvoje jakosti a zajisfuje dodrZovdni danych
toleranci a tim rovnomémost produktu.

Zkouska vlastnosti produktu

Pii konetné kontrole jsou provddény zkousky
jakosti podle DIN a IS0, dle technickych
dodacich podminek a dle pozadavki zdkaznika.
Zdokumentované vysledky zkousek jsou uchovi-
vdny nejméné deset let.
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Antikorozni ochrana Zdrovym
zinkovdnim

Pomoci Zdrového zinkovdni ziskime dobrou,
vysoce hodnotnou antikorozni ochranu - také
pro agresivni prostiedi. Zdkladnim materidlem
je legovand vrstva zinku o tlousfce mezi 50 oz
70 um, kterd v zdvislosti na agresivité prostedi
chrdni plnou funkénost Sroubového spoje po
fadu let. (obr. 1).

Na zdklodé védeckych poznatki a dlouholetych
dobrych zkusenosti probihd Zdrové zinkovdni
za vldStnich podminek na zakladé vyrobnich
smémic Deutsche Schraubenverband o Geme-
inschaftsausschlusses Verzinken. Pozadovany
rozmér zdvitd je dle prislusné normy DIN 267-
10 polozen do matice (tolerancni pole 6AZ dle
DIN 150 965-5).
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Specidlni mazdni -
pripraveno k zakomponovani

Larové zinkované HV matice jsou opatieny
specidlnim dlouhodobym mazdnim a pfipravené
k zakomponovdni. V tomto stavu spliiuji zaddni
hodnot utahovaci sily a utahovaciho momentu
dle DIN 18800 dil 7, 09,/2002.

Jednoduchd a bezpednd montdi

Montdzni podminky jsou zakotveny v DIN
18800 dil 7, 09,/2002. Utahovdni probihd

v jednotné stanovenych hodnotdch, provddi se
standardnim utahovacim ndfadim a |ze ho také
snadno kontrolovat.

Rychlé doddni - zbozi skladem

PEINER HV Srouby v rozmérech M12 a7 M36
(viz tabulka 1 a 2) jsou doddvdny v krdtkych
dodacich Ihitdch ze skladu. Nyni jsou k dispozici
i v rozSiteném rozmezi rozmérd M39 a7 M48,
jak je podrobné uvedeno na strané 20.
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Doba trvdni ochrany v letech (primér)

Doba ochrany neni totoznd s dobou zdruky

Podil na programech vyzkumu

a vyvoje

Podilime se na programech vyzkumu a vyvoje
univerzit a vysokych Skol, abychom neustdle zd-
stdvali na nejvyssim stupni technického vijvoje.
Nasi zdkaznici jsou o vysledcich informovdni,
napf. pomoci zvidtnich vyddni.

Individudlni poradenstvi

Nasi inZenyii z oboru aplikacni techniky radi
zdkaznikdm pfi vypracovdvdni sprdvnych
feseni. Oddéleni vyvoje a ndstrojdiské oddéleni
mohou pomodi pfi feSeni neobwyklych problémd
konstruovdnim specidlnich Sroubd.
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Obr. 2 Piiklady pouZiti
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PEINER HV - Srouby. Dobry kousek jistoty.

Jasné definované podklady pro
vypocty a provedeni

Propodet a provedeni Sroubowych spoji

u ocelovyich konstrukei jsou presné stanoveny
v DIN 18800 dil 1, 11/90 a DIN 18800 dil 7,
09,/2002.

Pouiiti v riznych formach provedeni:

DIN 18800 dil 1, 11/90 rozliSuje 3est rznych
provedeni Sroubovych spoji v ohledu na vli
diry, predpéti a dpravu tieci plochy. PEINER
sestavy HV Sroubd je mozno v ocelowych
konstrukcich pouZit univerzdlng a v zdvislosti na
formé provedeni jok v prevainé klidového tak

i nepfilis klidového namdhani. Obecné je pro
vsechny formy provedent piipustné prevazng
Klidové namdhdni. Pfi pouiiti u ocelovych
konstrukci mostd, spiazenych mostd, jefdbi a
vétmych elektrdren je kromé vedle vySe jmeno-
vanych norem nutno dbdt specifickych predpisd.

SL spoje:

SL spoje (Scher-Lochleibung) s HV Srouby dle
DIN 6914 a7 6918 bez pldnovitého predpéti
s prenesenim sily pomoci stfizného pisobeni
v hladkeé ¢dsti, nebo v ¢dsti se zdvity dfiku
Sroubu a pomoci pasobent vnitiniho povrchy
diry mezi ditkem Sroubu a sténou diry.

Pro vili diry Ad plati ndsledujici hodnoty:
do 1,0 mm pro Srouby < M16

do 2,0 mm pro Srouby M16 az M24

do 3,0 mm pro Srouby > M24.

Pokud spoj prokluzuie, je tfeba omezit vili diry
na mensi hodnoty udaného rozsahu.

SLP spoje:

SL spoje s HV Srouby dle DIN 7999 a DIN 6915
az 6916 bez pldnovitého predpéti, preneseni
sily jako u SL spojd, vile diry Ad < 0,3 mm.
Diry je tieba vyvrtat bud o ca. 2 mm mensi nei
promér diiku a po fixovdni spojovanych kon-
strukénich prvkd dohromady dovrtat nebo vrtat
spolecnd a7 po fixovdni konstrukénich prvkd.
Piipustné i pro spoje s nepfilis klidovym namd-
hdnim ve sffihu.

SLV spoje:

SL spoje s pldnovitym piiedpétim. Pfipustné i pro
spoje s nepiilis klidowym namdhdnim tahem.
SLVP spoje:

SLP spoje s pldnovitym piedpétim. Pipustné i
pro spoje s nepfilis klidovym namdhdnim

v tahu a spoje s nepfilis klidovym namdhdnim
ve stiihu.



GV spoje:

Neprokluzujici predpinany spoj s planovitym
predpétim HV Sroubd dle DIN 6914 o7 6918

s pienesenim sily pomoci tfeni v oblasti
uZitetného zatizeni a pomoci pisobent stfizné
sily na dfik Sroubu v oblasti nosnosti; ZGdné
z0statkové preneseni zdtéZe v oblasti uZitecné
nosnosti. Na rozdil od SL spoji se zde v oblasti
nosnosti objevuji Spicky pnuti na okraji diry jen
v oslabené formé.

Piipustné i pro spoje s nepfilis klidovym
namdhdnim v tahu a spoje s nepfilis klidovym
namdhdnim ve stfihu.
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GVP spoje:

Neprokluzujici piedpinany spoj s pldnovitym
piedpétim Sroubd dle DIN 7999 a 6915 oz
6916 s prenesenim sily pomoci tfeni v oblasti
uZitetného zatizeni a pomoci pisobent stfizné
sily na dfik Sroubu v oblasti nosnosti. Prakticky
7Gdné zbstatkové preneseni zdtéZe v oblasti
nosnosti. Pfipustné i pro spoje s nepfilis
Klidowym namdhdnim v tahu a spoje s nepfilis
Klidowym namdhdnim ve stfihu.

Dali informace o rozdéleni Sroubovych spoji
isou uvedeny s ohledem na evropské normy dle
eurokodu 3 dil 1-1 DIN'V ENV 1993-1-1.

Spoje SL a neprokluzujici:

Kategorie

A SLspoje "Scher-Lochleibung"
(neni tieba predpinat)

B neprokluzujici spoj v meznim stavu
vhodnosti k uZivani (pfedpinané)

C  neprokluzujici spoj v meznim stavu nosnosti
(pfedpinané)

Spoje namdhané v tahu:

Kategorie
D nepfedpinané
E  piedpinané




Tabulka 1 Rozmeéry PEINER HV sroub se zvétsenou Sestihrannou hlavou DIN 6914 pro GV, SLV a SL spoje s HV srouby
v ocelovych konstrukcich.
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Hmotnost PEINER HV sroubu dle DIN 6914. Uddvané hodnoty jsou orientacni.
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Ndkres vysoce pevného licovaného Sroubu se zvétSenou Sestihrannou hlavou, se zdvitem d = M24 a jmenovitou délkou | = 120 mm: licovany Sroub s 3estihrannou hlavou DIN 7999
- M24x120
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Hmotnost PEINER licovanych HV sroubu. Uddvané hodnoty jsou orientacni.
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Propocet spoju ocelové konstrukce s HV srouby
dle DIN 18800 dil 1, 11/90.

1. SL a SLP spoje s HV

resp. HVP srouby

1.1 Stiih

Pro tyto spoje je poZadovdno osvédden o bez-
pecné nosnosti. Je tfeba prokdzat, Ze namdhdni
ve sfiihu Vg Sroubd vychdzejici z jmenovitého
zatizeni neprekracuji mezni silu v stfihu Vi g g:

Vo <1
Vu,R,d

Mezni sila v sffihu Vg g je

Vu,R,d =A- ToRd™ A-ag- i:u,b,k/YM
(viz tabulka 3)

g

Prifez diiku Asg, kdyZ v spdfe stfihu
leZi hladky diik

Napinany prifez diiku As,, kdyz v spdfe
stiihu leZi ¢dst diiku se zvity

0,55 pro Srouby tfidy pevnosti 10.9, kdyz
v spdfe stfihu leZi hladky dfik

0,44 pro Srouby tfidy pevnosti 10.9, kdyz
v spdfe stiihu leZi ¢dst dfiku se zdvity

Tabulka 3 Mezni sily v stiihu Vy ; 4 v dokladu bezpecné nosnosti pro SL a GV spoje
jakoi i pro SLP a GVP spoje na sroub a plochu stiihu kolmo k ose sroubu.

Promér Sroubd § Prarez diku Agg, §
mm E mm’ E
M2 : 13 :
M6 : 201 3
M20 : 314 :
W22 : 380 :
W24 : 45 :
M 27 : 573 :
M 30 H 707 :
M 36 : 1018 :

Drik v spdfe stfihu

HV $rouby
v SL a GV spojich

fypk charakteristickd pevnost v tahu materidlu
Sroubu, u HV 3roubd: 1000 N/mm?

Y = 1,1 konstanta dilci bezpecnosti pro odpor
Pfi prikazném postupu plasticky-plasticky

a u jednovrstvych nepodepfenych spojd je tieba
dbdt na dalii predpisy.

Licované HV Srouby
v SLP a GVP spojich

g S Prifez napindni As, & Diik v spie stiihu Vop g & Prifez diiku Agy & Diik v spde stfihu Vy g
ak, : : : :

kN E mm’ E kN E mm’ E kN

56,5 : 84,3 : 337 : 133 : 66,4
101 : 157 : 62,8 : 227 : 114
157 : 15 : 98 : 346 : 173
190 s 303 : 12 s 415 3 208
22 : 353 : 141 : 491 : 15
286 : 459 : 184 : 616 : 308
353 : 561 : yoll : 755 : 377
509 : 817 : 307 : 1075 : 538

Pievzato: DIN 18800dil 1, 11/90, odstavec 8.2.1.2
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1.2 Vnitini sténa diry

Kromé toho je tfeba doloZit, Ze namdhdni
vnifni stény diry V| Srouby vychdzejici z
jmenovitého zatiZeni nepfekracuje mezni sily
stén diry Vig -

V—' <l
Vigd

Mezni sila stén diry Vi 4 je
ViR =t-dseh - g
=t dogh -0y - fy,k/YM

(viz tabulka 4)

t tloustka stavebniho prvku

dsgy  promér diiku Sroubu

oy faktor k zji$téni namdhdni stén diry;
zvisi na obrazu diry (viz obr. 3)

fx  charakteristickd mez pritaznosti
materidlu stavebniho dilu

Y = 1,1 konstanta dilci bezpecnosti pro odpor

eg =15dl ae3>30d je

a =11e;/d;-0,30 (koncovy 3roub)
a  =108¢e/d -0,77 (vnitini Sroub)
eg =12d 0eg=24d je

a =0,73¢;/d; - 0,20 (koncovy Sroub)
a =0,72¢/d, - 0,51 (vnitini roub)

ey =vzddlenost okraje ve sméru sily

e =vzddlenost diry ve sméru sily

ey =vzddlenost okraje kolmo ke sméru sily
e3 = vzddlenost diry kolmo ke sméru sily
d. = promér diry

@ FAS

TENERS

SPOJOVACI MATERIAL

Obr. 3

Stiizny spoj dvou stycnic se vzddlenostmi okrajd
e1 a e9 a vzddlenostmi dér e a es. Pro namdhd-
i spoje v stfihu tahem jsou

Srouby 0" a,¢” - koncové Srouby

Srouby ,b”  vnitini rouby

Pro namdhdni spoje v stfihu tlakem jsou Srouby
L0 ,b" a ¢ Srouby vnitini.




Tabulka 4 Mezni sily stén diry V) g 4 v dokladu o bezpecné nosnosti pro SL a SLP spoje pro tloustku plechu t = 10 mm
7 konstrukéni ocele S 235 pro vzddlenost od okraje kolmo k sméru sily e3 2 1,5 dy a vzddlenost dér kolmo k sméru sily e3 2 3,0 d;.
(pomérnd hodnota pro § 235: f, = 240 N/mm’ pro t < 40)

HV Sroub

M12
M 16
M20
M22
M 24
M27
M30

M 36

Pievzato: DIN 18800 dil 1, 11/90, odstavec

Pozndmka:

vzddlenost od konce

St
49,8
66,3
82,9
91,2
99,5
112
124

149

Mezni sily stén diry Vi g 4 v kN pro HV Sroub

a) normalni vzddlenost

e = 2dl
St
539
70,5
87,1
953
104
116
129

153

vzddlenost dér

St

64,7

86,2
108
119
129
146
162

194

8.2.1.2

e = 2dl
St
70,1
91,6
113
124
135
151
167

199

vzddlenost od konce

b) minimdlni vzddlenost
vzddlenost dér

e= ],2d|_
St S
26,7 289
356 37,5
44,5 46,7
49,0 51,2
53,4 556
60,] 62,3
66,8 69,0
80,1 82,3

e= 2,2d|_
St SLP
42,0 45,6
56,1 59,6
70,] 73,6
71) 80,6
84,1 87,6
94,6 98,1
105 109
126 130

¢) maximdlni uZitnd vzddlenost
vzddlenost dér

vzddlenost od konce

e = 3dl

St StP

78,5 85,1
105 11
131 138
144 151
157 164
177 183
196 203
236 242

e= 3,5d[
St St
78,8 85,4
105 112
131 138
145 151
158 164
177 184
197 204
236 243

1. Hodnoty sloupcd ,¢” plati také jako maximdlni hodnoty pro mezni sily stén diry GV a GVP spoj, kdyZ mezni normdlové napéti v netto prifezu

nedosdhne o 4.

2. U vzddlenosti od okraje kolmo ke sméru sily e = 1,2 d, a u vzddlenosti dér kolmo ke sméru sily e3 = 2,4 d; se hodnoty sniZuji na 2/3.
3. Pro$ 235,40 <t <100 je tieba hodnoty v tabulce ndsobit x 0,896.

4. Pro konstrukéni oceli S 275 a S 355 je tieba hodnoty v tabulce ndsobit ndsledovné:

S275 5355
<40 1,146 1,5
40<t<80 1,063 1,396




2. GV a GVP spoje

Aby se co nejlépe vyuzily nosné vlastnosti GV

a GVP spojii v oblasti uZitecné nosnosti, je tieba
vést doklad o vhodnosti k uZivani; pfitom je
ffeba prokdzat, Ze namdhdni Vg Sroubd pochd-
zejici z uzitetné nosnosti spojené s konstantou
dilci bezpecnosti Y = 1,0 nepfekrodi mezni
sflu Vg p o:

<1

Vg <
Vg,R,d

Mezni sila Vig g g je

Vgra = -Fu/(115 - )
kdyz nepdsobi Zddnd vnéjsi taznd sila na
HV $roub,
= - Fy/ON/R)/(15 - yu)

kdyz na HV $roub pasobi vnéjsi sila N
(viz tabulka 5)

=05 soucinitel tfeni podle DIN 18800 dil
1, 11/90 podle predbéiné dpravy
kontaktnich ploch dle DIN 18800 dil

7,09/2002

Fy normdIni utahovaci sila

N dodatkovd vnéjsi taznd sila na HV
Sroub

Vi =1,0 konstanta dilci bezpecnosti pro odpor
v dokladu o vhodnosti k uZivdni.

Mimo to je pro GV a GVP spoje stejné jako pro
SLa SLP spoje teba vést doklad o bezpetné
nosnosti (vit odstavec 1)

SPOJOVACI MATERIAL

@ FASTENERS

3. Spoje s HV srouby namdhané

v tahu

Pro tyto spoje je teba doloZit doklad o bez-
petné nosnosti. Je tieba doloZit, Ze namdhdni
v tahu N Sroubu pochdzejici z jmenovitého
zatizeni nepfekroci mezni silu v tahu N g:

N <l
NR 4

Mezni sila v tahu Vg ¢ je pro HV Sroub

NR,d = ASp°fu,b,k/(]:25'YM)
(viz tabulka 6)

As, prifez napindni HV Sroubu

fypk  charakteristickd pevnost v tahu
materidlu Sroubu, u HV Sroubi:
1000 N/mm?

1,25 koeficient k zvy3eni zajisténi proti
pevnosti v tahu

Y = 1,1 konstanta diléi bezpecnosti pro
odpor

U pfedpinanych spoji neni tieba u dokladu
nosnosti zohlediiovat pri zjisténi N utahovaci
silu na jednotlivé dily.

4. Spoje s HV srouby pod namdhd-
nim v tahv a stéihu

Pro spoje s HV $rouby pod namdhdnim v tahu a
stiihu je tfeba joko doklad o bezpetné nosnosti
vést ndsledujici interakéni dokaz:

(2
Ng g Vord

N,V sily stiihu a tahu pod jmenovitymi
hodnotami pdsobeni pfipadaiici na
jeden Sroub

Nrg vz odstavec 3

Vorg vz odstavec ]

Tabulka 5 Mezni sila Vg g 4 v dokladu

o vhodnosti k uzivdni pro GV a GVP
spojez $235,5275 a S 355 na sroub

a plochu stfihu kolmo k ose sroubu jakoz
i pFislusné normdlni utahovadi sily F,.

Promér & Normdlni ¢ Meznisila V.
Srovbu ¢ utahovaisila F, 8 el st Topd
mm s kN : kN
M2 50 o7
M6 & 100 s 435
M0 s 160 S 896
M2 1% P82
m# 3 220 s 957
M7 s 2% s 1%
M3 s 350 s 152
M3 s 510 : MW

Pievzato: DIN 18800 dil 1, 11/90,0dstavec
8.2.2

Tabulka 6 Mezni sila v tahu Ng 4
v dokladu o bezpecné nosnosti na sroub
ve sméru osy Sroubu.

Promér & Prifez & Meznisilavtahy
Sovbu 3 napindniAg, S Ng d
mm E mm’ E kN
M12 E 84,3 E 61,3
M16 s 157 e 14
M20 A5 s 18
M 22 s 303 s 220
M 353 $ 7
M2 3 459 P 334
M 30 o 561 o 408
M3 o 817 s 594

Pievzato: DIN 18800 dil 1, 11/90,0dstavec
8.2.1.3

5. Poznamka k dokladu o unavovém
starnuti

Urcujicim predpisem pro doklad o opatfeni proti
dnavovému starmuti ocelovych konstrukei v
rozsahu platnosti némeckého stavebniho dozoru
je eurokdd 3 dil 1-1 DIN V ENV 1993-1-1:1992.
Ddle je stanoveno pro pozemni stavitelstvi pro
Srouby s namdhdnim ve sméru osy skupina vru-
b 36™ a pro konstrukce mosti podle eurokddu
3 dil 2 (1997) skupina vrub 50*.



Utahovani HV sestav sroubu dle DIN
18800 dil 7, 09/2002

Pro pldnovité predpindni je HV sestavy Sroubd
nutno utahovat na normdlni utahovaci silu Fv
podle tabulky 7. NormdIni utahovaci sila vyplyvd
z vysledku jmenovitého prifezu napindni zdvitu
(Asp) x 0,7 x mez pritaznosti (f,x = 900
1000 N/mm? pro 10.9). Pro utahovdni otdce-
nim, v normdlnim pfipadé otdcenim matice, je
tieba pouZit ndsledujici postupy:

* Postup krouticiho momentu

K ziskdni normdlni utahovaci sily F, podle
tabulky 7, sloupce 2 musi byt v zdvislosti na
stavu povrchu aplikovdn utahovaci moment

My uvedeny v sloupcich 3 nebo 4 tabulky.

Tento postup umoZiiuje postupné utahovdni v
pripojenich pomoci mnoha Sroubd a stejné tak i
dotahovdni coby kontrolu nebo k vyrovndni ztrdt
sily utahovdni po nékolika dnech.

* Postup rotacniho impulsu
Pozadovand utahovaci sila se ziskd pomoci
rotacniho impulsu. Pokud e tfeba utdhnout na
normdIni utahovaci silu F,, musi byt impulsni
nebo ndrazovy Sroubovdk vhodnymi méficimi
zafizenimi nastaven na hodnotu utahovaci sily
F,,p1 0 10% vy33i podle sloupce 5 tabulky 7.

* Postup pootoceni o dany vhel
PouZiti postupu piedpoklddd, Ze v oblasti Srou-
bového spoje je jiZ pred utahovdnim dostatecny
plosny styk danych stavebnich dild. Utahovéni
se provddi nejdfive pomoci piedpinaciho
momentu Myy pw a ndsledné pomoci dalsiho
poofoceni matice o pozadovany Ghel. Tento
musi zarucit, Ze bude dosazeno pfinejmensim
hodnot normdni utahovaci sily

F, uvedenych v sloupci 2 tabulky 7.
Pozadovany thel dalsiho pootocen je tieba
stanovit zkuebnim procesem na aktudlnim
origindlnim Sroubovém spoji (napf. pomodi
méfeni prodlouzent Sroubu).

* Postup kombinovaného utahovdni
Nejprve je tieba zajistit zvySeny predpinaci
moment My, pw v zdvislosti na stavu povrchu
Sroubu dle sloupce 7 nebo 8 tabulky 7. Pokud
se tim dosdhne dostateného plosného styku
stavebnich dild, mdZe ndsledovat konetné
predpéti spoje na normdlni utahovadi silu F,
pomoci dalsiho pootoceni matice o dany Ghel 0
resp. miru otoceni V podle tabulky 8.



SPOJOVACI MATERIAL

Tabulka 7 Utahovaci sily a utahovaci momenty pro postupy krouticiho momentu, rotacniho impulsu, pootoceni o dany Ghel a
kombinovaného utahovani pro sestavy tfidy pevnosti 10.9

100 1 °

of ome Fow F om0 Fom P om F s i ow P ox

450 600 g

. 800 s 1100 ¢

35 s 1650 s 2200 o

* matice o3etfena molybdendisulfidem nebo rovnocennym mazivem
b nezdvisle na mazivu zdvitu a dosedaci plose matice a Sroubu

Tabulka 8 Poiadovany vhel daliho otoceni O resp. miry otoceni V
pro postup kombinovaného utahovani sroubu tfidy pevnosti 10.9

—

[, <2

L
o0

bd<l <10

Ly = svérnd délka dle DIN 6914, h = tloustka kotouce dle DIN 6916

Tabulka 9 Piezkouseni predpéti v normdlni utahovaci sily

° o
<30° ¢ Predpéti bylo dostacujici s [lddné

[J ®
30 a7 60° ¢ Predpéti bylo podmingng dostatujici ¢ Soupravu ponechejte a prezkouseite dva sousedni spoje ve stejném pfipojeni
> 60° ¢ Predpéti nebylo dostacujici s Vyméite soupravu a a prezkousejte dva sousedni spoje ve stejném pripojeni

“ tenfo provéfeny spojovaci materidl smi byt v konstrukci ponechdn pouze u pievdzing klidové namdhanych SLV nebo SLVP spojii bez pfidavného namdhdni tahem

p—
~



HV 3roub dle DIN 6914

Lvldstni pozndmky pro pldnovité
predpinané sroubové spoje:

- Pro utahovdni otdcenim hlavy $roubu je tieba
zajistit normdlni utahovaci silu pomoci
zkousky postupu vhodnym mazivem
podlozky na strané hlavy.

- Pro potazeni na dotykovych plochdch SLV

a SLVP spoji je tfeba dbdt na DIN 18800 dil
7,09/2002, tabulka 4. Dle potieby je nutno
dotdhnutim Sroubovych spoj vyrovnat
vznikajici ztrdty utahovaci sily.

- Pokud se pozdgji pldnovité pedpinand
souprava uvolni, pak je tieba ji vyjmout

a nahradit novou. Pokud se pro uvolnéné
sestavy, které byly utahované postupem
krouticiho momentu nebo rotatniho impulsy,
prokdze, 7e pfi prvnim utahovdni nebyly
trvale poskozeny, je piipustné nové upnuti
tohoto $roubu s novou matici a podlozkou
téhoz vyrobce Sroubu.

Obr. 4 Zabudovand PEINER HV sestava

Na3e doporueni: Vzhledem k tomu, Ze pfi uvol-
néni a vyjmuti pldnovité predpinanych sestav
HV 3roubd vétSinou ji neni zndmo, jestli se pi
prvni montdzi objevily nepravidelnosti, napf.
sikmé postaveni, a tim vysoky jednostranny tlak
a v jeho disledku lokdlni plastifikace v zdvity;
a piesné prezkouseni spojovaciho materidlu na
pietrvdvajici deformace v béznych podminkdch
na stavenisti neni vidy mozné, mély by tyto
soupravy byt z bezpetnostnich divodd zcela
nahrazeny.

Podlozka dle DIN 6916

Sesfihrannd mafice
dle DIN 6915

\ [N
Q% | <<\¢)
— - = *‘* = @
< S

L\/‘

Svérnd délka

Zkouska pldnovité predpinanych
sroubovych spoju

U spoji s nepfilis klidovym namdhdnim
nejméné 10% a spoji s prevding klidowym
namdhdnim 5% souprav provedeného pfipojeni
musi byt pfezkouseno (pfi pfipojeni s méné nei
20 Srouby pak nejméné dva, resp. jeden spoj).
Souprava je po oznaceni (poloha matice relativ-
né vzhledem k dfiku Sroubu, stavebnimu dilu

a podlozce) ze strany, ze které byla utahovand,
dotaZena zkusebnim piistrojem. ZkuSebni
piistroj musi odpovidat utahovacimu ndfadi.
Rutné ovlddany nebo strojovy utahovdk pro
postup kroutictho momentu je tfeba nastavit
pro 6cel zkousky o 10% vySe nez je uvedeno

v tabulce 7, sloupec 3 nebo 4. U impulsovych
nebo ndrazovych Sroubovdkd pro postup rotaé-
niho impulsu staci znovu pienést nastavené
utahovaci sily Fy pj podle tabulky 7, sloupec 5.
Tabulka 9 ukazuie, kdy utahovaci sila Sroubo-
vého spoje plati jako dostacujici a nebo jestli

je potieba pezkouset, pfipadné nahradit dalsi
spoje. Pfi poutiti dalsich postupd utahovdni
musi byt pracovni postup béhem provddéni
kontrolovdn u nejméné 10% spoj.

Kdyz se pfitom zjisti odchylky od zaddni stano-
veného v platné kontrole postupu, je tfeba po
opravé kontrolovat provedent celého pripojen.



Dulezitd pravidla pouziti sestav HV Sroubu
dle DIN 18800 dil 1,11/90 a DIN 18800 dil 7, 09/2002, ve vztahu na casto kladené otdzky

PEINER HV srouby smi byt sesroubo-
vany pouze s PEINER HV maticemi

a PEINER HV podlozkami, aby bylo
zajisténo normou stanovené vtaho-
vaci chovdni a v Zdrové zinkovanych
spojovacich prvku navic i rozmérova
stalost zdvitu. Zdrové zinkované
PEINER HV matice jsov namazany

a pripravené k zabudovani. Dopliiv-
jici mazdni Sroubu, matic a podlozek
méni utahovaci hodnoty a vede

k montdinim chybdm.

Jednotlivé spojovaci prvky |ze v rdmdi jedné
imenovité velikosti libovolng kombinovat do
sestavy, avsak daif se pouZit jen se stejnym
stavem povrchu (Zddné ,michané pouZiti”,

jako napf. ,cerny* Sroub a Zdrové zinkovand
matice).

Usporddani spojovacich prvku
Podlozka: Plocha se znackou k stavebnimu dilu
Zkoseni k hlavé Sroubu resp. matici

Matice: ~ Plocha se znatkou viditelng nahoru

@ FASTENERS

Presah sroubu

U pldnovitych predpinanych spoji a u SL

a SLP spoji s pfidavnym namdhdnim tahem po
utaZeni musi zdvit Sroubu presahovat matici

0 jeden plny chod zdvitu.

U nepldnovité predpinanych spoji bez pridav-
ného namdhdni tahem postad, kdyz je konec
Sroubu zarovndn s vnéjsi plochou matice.

Pouiiti vice podlozek na jedné strané
Pro vyrovndni svémé délky je pfipustné na stra-
né, na které se neotddi, pouzit o7 tfi podlozky
0 celkové tlousfce max. 12 mm.

Piipustny sklon dosedaci plochy na
stavebni dil oproti dosedaci plose
hlavy sroubu a / nebo matice

U pievdzné Klidového namdhdni < 4% (=2°)
(za podminky, 7e se utahuje ze strany matice)
U nepfilis klidového namdhdni < 2% (=1°)
Pii piekroceni meznich hodnot je tfeba pro
vyrovndni pouZit vhodné Klinové podlozky
dostatecné tvrdosti.

Pii seSroubovdni U nebo | profild se pouZivaji
odpovidajici klinové podlozky dle DIN 6917
nebo DIN 6918 (jako dopInéni nebo misto
kulatych podlozek dle DIN 6916).

SPOJOVACI MATERIAL

Zabezpeceni sroubovych spoju
Pldnovité predpinané Sroubové spoje nevyZaduji
také v nepfilis klidového namdhdni 7ddné
dopliiujici bezpecnostni opatien.

Podélné diry

a planovité diry velkych rozmérd k tomu
(dopliikové k podlozkdm) eventudlng nutné
podlozné plechy smi byt provedeny pouze dle
ddajd zpracovatele projektu. Zpravidla poZaduji
specidlni statické potvrzeni.

Pouiiti HV sroubu v stavebnich dilech
s vnitinimi zdvity

Ustanoveni pozadované hloubky zasroubovdni
(hloubky zdvitového spoje) podle upravujici
smérnice z 10/98 stejné tak i Gprava a doplné-
ni upravujici smémice z 12/01 k DIN 18800-1,
11/90. U Zdrové zinkovanych HV $roubi je
ohledné rozmérové stdlosti Sroubu potfebné
odsouhlaseni s ndmi.

Spoje slepych dér smi byt pldnovité upindny
pouze se specidlnim potvrzenim (kontrola
postupu).



Technickym podkladem pro zhotovo-
vdni a pouZivdni sestav HV Sroubu
v rozsifeném rozmezi rozmeérd je
podnikovd norma WN 83120.

V podnikové normé stanovené technické poza-
davky jsou odvozeny od norem DIN 6914, DIN
6915, DIN 6916 a DIN 18800-7 a pfeneseny na
rozsitené rozmezi rozmérd tak, Ze nejsou Zddné
podstatné odchylky technické regulace pro
dosud normovany rozsah rozmérd.

Technickd data podnikové normy jsou v Némec-
ku jednotnd. Podnikovd norma miZe platit jako
roz8ifend technickd regulace. Tim vytvdri

i podklad pro dosvédzeni o konformité

(znatka U dle Bauregelliste A dil 1).
Pozndmka:

Pro zvldstni rozméry M42 a M48 je predklddad-
no osvédeeni o shods (znacka 0).

Pro upiednostiiované jmenovité velikosti M42
a M48 byla vypracovdna specidlni DASt
smérnice, kterd je predloZena k rozhodnuti.
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Technické vlastnosti:

Ivldstni technické vlastnosti souprav v oblasti

velkych rozmérd jsou po vzoru dosavadniho

normovaného sortimentu:

e zvétSend Sestihrannd hlava

* velky dhel pod hlavou $roubu

* dostatecnd dlouhd zatizend délka zdvitu
Sroubu

* zaobleny prechod zdvit - diik Sroubu

* vy3ka matice odpovidajici DIN EN ISO 4032,
typ 1 (obdobné DIN EN 20898-2)

* Sroub a matice se znackou série resp. Sarze

* podlozky s dostate¢nou vnitini fazetou

e 7drové zinkovani za zvldStnich podminek
dle vyjrobnich smémic DSV Deutscher
Schraubendverband) a Gemeinschaftsauss-
chuss Verzinken, pozadovany rozmér je
odpovidajicim zpisobem podle DIN 267-10
vlozen do matice (pole tolerance 6 AZ dle
DIN IS0 965-5)

* vymezené mazdni matice

* jednotné utahovaci chovdni

Dilezité pokyny pro pouiiti:
* Pro rozsiteny rozsah rozmérd plati

stejnou mérou pravidla pouZiti uvedend
na strané 19.

Pldnovité predpindni
sroubovych spoju:
e U postupu krouticiho momentu plati pro

normdlni utahovaci silu F, a utahovaci
moment M, hodnoty stanovené v podni-
kové normé WN 83120 (piiloha). Utahovd-
ni pritom md probihat otdcenim matice.
st pfipad: Pri utahovdni pomoci
ofdceni Sroubu je tieba zajistit dosazent
stanovené utahovaci sily pomoci zkousky
postupu s vhodnym mazdnim podlozky

na strand hlavy Sroubu.

U ostatnich postupd predpindni je tieba
stanovit parametry pomoci zkousky
postupu.



Sestavy sroubu se zvétsenou
sestihrannou hlavou
HV Srouby (po vzoru DIN 6914

WN 83120-1

1. Obecné
Rozméry $roubt M39, M42, M45 o M48 zahrnuté v této specifikaci jsou rozsitenim DIN 6914. Dimenzovani probthd na
z&kladé rozmérovych vziah pro normovany rozsah rozmérd M 12 az M36 a piihlédnuti k pozadavkdm evropského nor-

movani. HV $rouby dle WN 83120-1 se pouzivaji a dodévaji pouze jako soupravy s Sestihrannymi HV maticemi dle WN
83120-2 a HV podlozkami dle WM 83120-3. K

zaobleny vybéh zavitu

2. Rozméry

(v mm) /_[

[ I R | | R |
\»
15° az 30°
\_ —~
c
l sériové &islo
ly (b)

Tabulka 1 k L u (nedplny zavit): max. 2P
Zavitd M 39 M 42 M 45 M 48
P1) 4 4,5 4,5 5
b pomocny rozmér 68 74 76 82

min. 0,5 0,5 0,5 0,5
c
Max. | | | 1
dg max. 45 48 52 55
[menovity rozmér 39 42 45 48
ds min. 38 41 44 47
Max. 40 43 46 49
dy 2 min. 60 64,7 69,45 74,2
e min. 71,3 76,95 82,6 88,25
[menovity rozmér 25 26 28 30
k min. 23,95 24,95 26,95 28,95
max. 26,05 27,05 29,05 31,05
ky, min. 16,76 17,46 18,86 20,26
r min. 2,5 2.5 3 3
e 65 70 75 80
9 jmenovity rozmer
min. 63,1 68,1 /3,1 /8,1

1) P = stoupdni z&vitu (normdinf zavit)
2) hornf mezni rozmér dw nesmf piekrogit skute&ny rozmér sestihranné hlavy Sroubu
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Sestavy sroubu se zvétsenou

sestihrannou hlavou WN 83120-1
HV Srouby (po vzoru DIN 6914
Tabulka 2
L Délky dtka I *Maly 4
M 39 M 42 MA45 M 48

jmenovity |s |9 |s |g |s |g |s ‘g

rozmer min. max. min. max. min. max. min max. min. max
110 108,25 111,75 30 42
115 113,25 116,75 35 47
120 118,25 121,75 40 52 32,5 46 30,5 44
125 123 127 45 57 37,5 51 35,5 49
130 128 132 50 62 42,5 56 40,5 54 33 48
135 133 137 55 6/ 47,5 6l 455 59 38 53
140 138 142 60 /2 52,5 66 50,5 64 43 58
145 143 147 65 /7 57,5 /1 55,5 69 48 63
150 148 152 /0 82 62,5 /6 60,5 /4 53 68
155 153 157 /5 8/ 6/.5 81 65,5 /9 58 /3
160 158 162 80 Q2 /2,5 86 70,5 84 63 /8
165 163 167 85 Q7 /7,5 Q1 /5,5 89 68 83
170 168 172 Q0 102 82,5 Q6 80,5 Q4 /3 88
175 173 177 95 107 87,5 101 85,5 Q9 /8 93
180 178 182 100 112 92,5 106 Q0,5 104 83 98
185 182,/ 187.3 105 117 /.5 111 25,5 109 88 103
120 187,/ 192.3 110 122 102,5 116 100,5 114 93 108
195 1927 197.3 115 127 10/.5 121 105,5 119 o8 113
200 1977 202,3 120 132 112,5 126 110,5 124 103 118
205 202,/ 207,3 125 137 117,5 131 115,5 129 108 123
210 2077 212,3 130 142 122,5 136 1205 134 113 128
215 2127 21/.3 135 147 12/.,5 141 1255 139 118 133
220 2177 2223 140 152 132,5 146 130,5 144 123 138
225 2227 227.3 145 157 137.5 151 135,5 149 128 143
230 2277 2323 150 162 142.5 156 140,5 154 133 148
235 2327 2373 155 16/ 1475 161 145,5 159 138 153
240 2377 242,3 160 172 152,5 166 150,5 164 143 158
245 2427 2473 165 177 157.,5 171 155,5 169 148 163
250 2477 252.3 170 182 162,5 176 160,5 174 153 168
255 2524 257.6 175 187 167.,5 181 165,5 179 158 173
260 2574 262,6 180 192 172,5 186 170,5 184 163 178
265 2624 2676 185 19/ 1775 191 175,5 189 168 183
270 267 4 2/2.6 120 202 182,5 196 180,5 194 173 188
2/5 2724 2776 195 207 187.,5 201 185,5 199 178 193
280 2774 2826 200 212 192.5 206 190,5 204 183 198
285 2824 287.,6 205 217 197.,5 211 195,5 209 188 203
290 2874 292.6 210 222 2025 216 200,5 214 193 208
295 2924 297.6 215 227 207.5 221 205,5 219 198 213
300 2974 3026 220 232 2125 226 2105 224 203 218

3) Is min. = lg max. - S

4) Ig max. =L jmenovitd mira b




Sestavy sroubu se zvétsenou

$estihrannou hlavou WN 83120-1
HV Srouby (po vzoru DIN 6914

Tabulka 2
L Delky ditks I, T alg
M 39 M 42 M a5 M 48
jmenovity |s |g |s |g |s |g |s ‘g
rozmer min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
305 3024 3076 225 237 2175 231 215,5 229 208 223
310 3074 312.6 230 242 2225 236 220,5 234 213 228
315 3124 317.6 235 247 2275 241 2255 239 218 233
320 31715 | 322,85 240 252 2325 246 230,5 244 223 238
325 322,15 | 327,85 245 257 237.5 251 2355 249 228 243
330 32715 | 332,85 250 262 2425 256 2405 254 233 248
335 332,15 | 337,85 255 267 247 .5 261 2455 259 238 253
340 337,15 | 342,85 260 272 2525 266 250,5 264 243 258
345 342,15 | 347,85 265 277 2575 271 2555 269 248 263
350 34715 | 352,85 270 282 2625 276 260,5 274 253 268
355 352,15 | 357,85 275 287 2675 281 2655 279 258 273
360 357,15 | 362,85 280 292 2725 286 270,5 284 263 278
365 362,15 | 367,85 285 297 2/7.5 291 2755 289 268 283
370 36715 | 372,85 290 302 2825 296 280,5 294 273 288
375 37215 | 37785 295 307 287.5 301 2855 299 278 293
380 37715 | 382,85 300 312 2925 306 290,5 304 283 298
385 382,15 | 387,85 305 317 2975 311 2955 309 288 303
390 387,15 | 392,85 310 322 302,5 316 300,5 314 293 308
395 392,15 | 397,85 315 327 307.5 321 305,5 319 298 313
400 39715 | 402,85 320 332 3125 326 310,5 324 303 318
410 406,85 | 413,15 330 342 3225 336 320,5 334 313 328

420 416,85 | 423,15 340 352 332,5 346 330,5 344 323 338

430 426,85 | 433 350 362 3425 356 340,5 354 333 348

440 436,85 | 443, 360 372 3525 366 350,5 364 343 358

450 446,85 | 453 370 382 362,5 376 360,5 374 353 368

460 456,85 463, 380 392 3725 386 370,5 384 363 378

470 466,85 | 473 390 402 3825 396 380,5 394 373 388

480 47685 | 483 400 412 3925 406 390,5 404 383 398

490 486,85 | 493, 410 422 402,5 416 400,5 414 393 408

N o e 1o ey e e

500 496,85 | 503, 420 432 4125 426 410,5 424 403 418

3) Is min. = |g max. - 3 P 4)lg max. =1 jmenovita mira - b



Sestavy sroubu se zvétsenou

$estihrannou hlavou WN 83120-1
HV Srouby (po vzoru DIN 6914

3. Technické dodaci podminky

Materidl Ocel
Obecné pozadavky DIN ISO 8992

» Tolerance bg
Zévit

Norma DIN ISO 261, DIN ISO 965
L ) Trida pevnosti 10.9

Mechanické viastosti Noma DIN EN SO 8981
mezni odchylky, tolerance Trida produkiu C3
formy a pozice Norma DIN ISO 4759-1

jak vyrobeno (napt. z&ernalé zuslechfovanim)

Povreh pro zarové zinkovani plati DIN 267 dil 10

Vstupni kontrola pro vstupni kontrolu plati DIN ISO 3269

5] vyjimkou je tolerance pro jmenovitou délku (= s 17)

4, Svérna délka

Sroub dle WN 83120-1

f

PodloZzka dle WN 83120-3

\ J Matice dle WN 83120-2

I ‘ |

PodloZzka dle WN 83120-3




Sestavy sroubu se zvétsenou

$estihrannou hlavou WN 83120-1
HV Srouby (po vzoru DIN 6914
Tabulka 3
Jdrgfklov”o Svamé delky |y
L M 39 M 42 M 45 M 48

110 48 az 58
115 53 az 63
120 58  az 68 50  az 60 48  az 58
125 63  az /3 55 az 65 53 az 63
130 68  az /8 60 az /0 58 az 68 54  az 64
135 /3  az 83 65 az /5 63  az /3 59  az 69
140 /8  az 88 /0  az 80 68 az /8 64  az /4
145 83 az Q3 /5 az 85 /3  az 83 69  az /9
150 88 az Q8 80 az Q0 /8 az 88 /4 az 84
155 Q3 az 103 85 az Q5 83 az Q3 /9  az 89
160 98 az 108 Q0 az 100 88 az Q8 84 az Q4
165 103 az 113 Q5 az 105 Q3 az 103 89 az Q9
170 108  az 118 100 az 110 Q8 az 108 Q4 az 104
1/5 113 az 123 105  az 115 103 az 113 Q9 gz 109
180 118 az 128 110 az 120 108 az 118 104 az 114
185 123 az 133 115 az 125 113 az 123 109  az 119
190 128  az 138 120 az 130 118 az 128 114 az 124
195 133 az 143 125  az 135 123 az 133 119 az 129
200 138  az 148 130 az 140 128  az 138 124 az 134
205 143 az 153 135 az 145 133  az 143 129  az 139
210 148  az 158 140  az 150 138 az 148 134  az 144
215 153 az 163 145  az 155 143 az 153 139  az 149
220 158  az 168 150  az 160 148  az 158 144 az 145
225 163  az 173 155 az 165 153 az 163 149 az 159
230 168  az 1/8 160 az 170 158 az 168 154  az 164
235 1/3  az 183 165 az 175 163 az 1/3 159  az 169
240 1/8  az 188 170 az 180 168  az 1/8 164  az 174
245 183 az 193 175 az 185 /73  az 183 169  az 1/9
250 188 az 198 180 az 190 1/8 az 188 174 az 184
255 193 oz 203 185 az 195 183 az 193 1/9  az 189
260 198 oz 208 190 oz 200 188 az 198 184 az 194
265 203  az 213 195 az 205 193 oz 203 1892  az 199
270 208  az 218 200  az 210 198 oz 208 194 az 204
275 213 oz 223 205  az 215 203  az 213 199 oz 209
280 218 oz 228 210 az 220 208 az 218 204  az 214
285 223  az 233 215 az 225 213 oz 223 209  az 219
290 228 az 238 220 az 230 218 az 228 214 az 224
295 233 az 243 225 az 235 223 az 233 219 az 229
300 238 az 248 230 az 240 228 oz 238 224 az 234
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Sestavy sroubu se zvétsenou

sestihrannou hlavou WN 83120-1
HV Srouby (po vzoru DIN 6914
Tabulka 3
Jd”;g’v‘“’ s el I,
1 M 39 M 42 M 45 M4s

305 243 oz 253 235 oz 245 233__ar 043 229 oy 239
310 248 oy 258 240 _az 250 238 oz 048 234y 244
315 253 az 263 245 oz 255 243 oz 253 239 oz 249
320 258 ar 268 250 oz 260 248 oz 258 244 oz 254
325 263 az 273 255 az 265 253 az 263 249  az 259
330 268 az 2/8 260 az 270 258 az 268 254  az 264
335 273 oz 283 265 oz 275 263 oz 273 259 oz 269
340 278 oz 288 270 oz 280 268 oz 278 264 _az 274
345 283 oz 293 275 ar_ 285 273 oz 283 269 _ar 279
350 288 oz 298 280 oz 290 278 oz 288 274 oz 284
355 203 oz 303 285 oz 295 283 _az 293 279 oz 289
360 208 oz 308 200 oz 300 288 oz 298 284 oz 204
365 303 _ar 313 295 _ar 305 293 _ar 303 280 _ar 299
370 308  az 318 300 az 310 208 az 308 294  az 304
375 313z 323 305 oz 315 303__ar__ 313 299 oz 309
380 318 ar 328 310 a2z 320 308 oz 318 304 oz 314
385 323 oz 333 315 __az 325 313__ar 373 309 oy 3I9
320 328 az 338 320 az 330 318 az 328 314 az 324
395 333 oy 343 325 oz 335 323 oz 333 319 _ar 329
400 338 oz 348 330 oz 340 328 oz 338 324 oz 334
410 348 oy 358 340 _ar 350 338 oy 348 334y 344
420 358 az 368 350 az 360 348 az 358 344 az 354
430 368 oz 3/8 360 _az_ 370 358 oz 368 354 _ar 364
440 378 oz 388 370 oz 380 368 oz 3/8 364 oz 374
450 388 ar 398 380 _ar 390 3/8 oz 388 374 oy 384
460 398 az 408 390 az 400 388 az 398 384 az 394
470 408 oz 418 400 _az___410 3908 oz 408 304 oz 404
480 418 oz 4298 410 oz 420 408 oy 418 404 oz Al4
490 428 ar_ 438 420 oz 430 418 oz 428 A4 oy 424
500 438 oy 448 430 oz 440 428 oz 438 424 oy 434




Sestavy sroubu se zvétsenou

$estihrannou hlavou WN 83120-1
HV Srouby (po vzoru DIN 6914

5. Oznacdeni

Oznaceni $roubu se zvétsenou 3estihrannou hlavou dle WN 83120 se zavitem M45 a jmenovitou délkou = 320 mm:

Sroub s gestihrannou hlavou WN 83120 - M45 x 320

6. Cejchovani

Srouby jsou cejchovany stejnym zpUsobem jako $rouby s normovanymi rozméry, a sice ndsledovné:

PEINER znacka vyrobce
10.9  ftiida pevnosti dle DIN EN ISO 898-1
RV

Sériové &islo

Citované normy

DIN 267-10 Mechanické spojovac prvky; Technické dodaci podminky, Zarové zinkované dily

DIN 6914 Srouby se zvétsenou estihrannou hlavou; HV $rouby v ocelovych konstrukeich

DIN 6915 Zvéfsené 3estihranné matice pro spoje s HV Srouby v ocelovych konstrukcich

DIN 6916 Podlozky, kulaté; pro HV 3rouby v ocelovych konstrukcich

DIN EN ISO 898-1 Mechanické vlastnosti spojovacich prvki z uhlikové oceli a legované oceli; dil 1: Srouby
DIN ISO 261 Metricky ISO zavit obecného pouziti; prehled

DIN ISO 965 Metricky ISO z&vit obecného pouZiti; tolerance

DIN ISO 3269 Mechanické spojovaci prvky, vstupni kontrola

DIN ISO 4759-1  Mechanické spojovaci prvky; tolerance $roubl a matic s promérem zavitu 1,6 az 150 mm, tiidy
produkid A, Ba C

DIN ISO 8992 Spojovaci prvky; Obecné pozadavky na Srouby a matice

WN 83120-2 Soupravy HV Sroubd se zvétsenou 3estihrannou hlavou; HV matice (DIN 6915 rozsitené)

WN 83120-3 Soupravy HV $roubi se zvétsenou 3estihrannou hlavou; HV podlozky (DIN 6916 rozsitené)
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Sestavy sroubu se zvétsenou
sestihrannou hlavou
HV matice (po vzoru DIN 6915)

WN 83120-2

1. Obecné
Rozméry matic M39, M42, M45 a M48 zahmuté v této specifikaci jsou roziffenim DIN 6915. Dimenzovéni probtha
na zakladé rozmérovych vztah pro normovany rozsah rozmérd M 12 az M36 a prihlédnuti k pozadavkdm evropské-

ho normovéni. HV matice dle WN 83120-2 se pouZivaji a doddavaiji pouze jako soupravy s HV 3rouby s 3estihrannymi

hlavami dle WN 83120-1 a HV podlozkami dle WM 83120-3.

2. Rozméry (v mm)

Mw

300 | Oboustranné zapusténé
az na z&vit - ed

\

Cejchovanf xx
(P)  pro provedeni ,jak vyrobeno,

N cemé” (pole tolerance 6H)
B N e —é o(P)e pro provedeni ,z&rové
o
T 1 s zinkované” s presahem (pole
= tolerance 6AZ)
. Sériové Cislo

Namisto sériového &isla mize byt také vyrazeno &islo 3arze. V kazdém pfipadé musi byt zajisténo zpséiné sledovani

28

vyrobku.
Zavitd M 39 M 42 M 45 M 48
bl 4 45 45 5
e min. 60 64,7 695 742
e min. 713 76,95 826 8825
n mex. = . 3] 34 36 38
Jmenovity rozmér
min. 20 4 324 344 364
My min. 235 250 275 39 ]
s mex. = . 65 70 75 80
Jmenovity rozmér
— 631 681 731 781

1) P = stoupdni zdvitu (normdlni zavit)
2) horni mezni rozmér dw nesmf piekrocit skutecny rozmér matice




Sestavy sroubu se zvétsenou

Sestihrannou hlavou WN 83120-2
HV matice (po vzoru DIN 6915)

3. Technické dodaci podminky

Materidl Ocel
Obecné pozadavky DIN ISO 8992
et Tolerance 6H, 6AZ
Norma DIN ISO 261, DIN ISO 965
e ; Trida pevnosti 10
Mechanické vlastnosti Norma DIN EN 20808.2 7
Mezni odchylky, tolerance Trida produkiu B
formy a pozice Norma DIN ISO 4759-1

Jak vyrobeno (napt. z&ernalé zuslechfovanim)

Pro zarové zinkovani plati analogicky DIN 267 dil 10
Povrch Pro zkousku rozhanénim a piipusiné chyby povrchu plat
DIN EN 493 pro M39

Pro rozméry > M39 plati analogicky DIN EN 793

Vstupni kontrola Pro vstupni kontrolu plati DIN ISO 3269

3) pro M42 az M48 se pouziva kontrolni napindni Sp = 1070 N/mm?

4, Oznaceni

Oznaceni zvéfené Sestihranné matice se zavitem M45 a ffidou pevnosti 10:

Sestihrannd matice WN 83120 - M45

5. Cejchovani

Matice jsou cejchovany obdobné jako matice o rozmérech normovanych v DIN 6915 (prohloubené oznaceni), a sice
nésledovné:

(P), »(P)e znacka vyrobce
10 fida pevnosti dle DIN EN 20898-2
HV

Sériové ¢islo



30

Sestavy sroubu se zvétsenou

Sestihrannou hlavou WN 83120-2
HV matice (po vzoru DIN 6915)

Citované normy

DIN 267-10

DIN 6914

DIN 6915

DIN 6916

DIN EN493

DIN EN 20898-2

DIN ISO 261
DIN ISO 965
DIN ISO 3269
DIN ISO 4/59-1

DIN ISO 8992
WN 83120-1
WN 83120-3

Mechanické spojovact prvky; Technické dodaci podminky, Zarové zinkované dily

HV-Srouby se zvétsenym 3estihranem pro ocelové konstrukce

HV-Matice se zvétsenym Sestihranem pro ocelové konstrukce

Podlozky pro HV - $rouby v ocelovych konstrukcich

Spojovaci prvky, povrchové vady - matice

Mechanické vlasinosti spojovacich prvko; dil 2: Matice se stanovenymi hodnotami zkuebniho
zatizenf

Metricky 1SO zavit obecného pouZit; piehled

Metricky ISO zavit obecného pouZiti; tolerance

Mechanické spojovaci prvky, vstupni kontrola

Mechanické spojovact prvky; tolerance 3roubd a matic s primérem zavitu 1,6 az 150 mm, fidy
produkid A, Ba C

Spojovaci prvky; Obecné pozadavky na Srouby a matice

Soupravy HV $roub se zvétsenou Sestihrannou hlavou; HV srouby (DIN 6914 roziifené
Soupravy HV $roubU se zvétsenou Sestihrannou hlavou; HV podlozky (DIN 6916 rozsitené)




Sestavy sroubu se zvétsenou

$estihrannou hlavou WN 83120-3
HV podlozky (po vzoru DIN 6916)

1. Obecné

Rozméry podlozek jmenovitych velikosti 39, 42, 45 a 48 zahmuté v této specifikaci jsou roziifenim DIN 6916. Dimenzo-

vani probihé na zékladé rozmérovych vztah pro normovany rozsah rozmérd M 12 az M36 a piihlédnuti k pozadavkim
evropského normovani. HV podlozky dle WIN 83120-3 se pouZivaji a dodavaiji pouze jako soupravy s HV drouby s
Sestihrannymi hlavami dle WN 83120-1 a HV Zestihrannymi maticemi dle WM 83120-2.

2. Rozméry (v mm) 5
Cejchovani HV (na spodni sfrang)
Ty
c |
Y47 ]
1 Znacka vyrobce (na spodni strang)

Jmenovita velikost ' 39 42 45 48
pro zavit M 39 M 42 M 45 M 48
di mn.= 40,4 43,4 46,4 50

jm. rozmér

max. 41,02 44,02 47,02 50,62
do e 72 78 85 92

im. rozmé&r

min. /0.8 76,8 83,6 Q0,6

jm. rozmér 6 8 8 8
h max. 6,6 Q,2 Q2 Q2

min. 54 6,8 6,8 6,8
c N 3 3 3,5 3,5

|m. rozmer

max. 3,5 3,5 4 4
e mn 1,25 15 1,5 1,5

|m. rozmer

Max. 2,5 3 3 3

1) jmenovitd velikost podlozky odpovidd proméru zavitu sroubu
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Sestavy sroubu se zvétsenou

$estihrannou hlavou WN 83120-3
HV podlozky (po vzoru DIN 6916)

3. Technické dodaci podminky

Materidl oS:e| 2]_ ’ 5
Mochanické viasinost uslechtilé na 300 az 370 HV 10

Norma DIN EN 10083-2

Tiida tvrdosti 300 HV
Mezni odchylky, tolerance formy Tiida produktu A
a pozice Norma DIN EN [SO 4759-3

Cisty

feiiel Proyidrové zinkovani plati DIN 267 dil 10
Vstupni kontrola pro vstupni kontrolu plati DIN ISO 3269

2) Podle volby vyrobce, napt. C45

4. Oznaceni

Oznaceni podlozky o jmenovité velikosti 45:
Podlozka WN 83120 - 45

5. Cejchovani

Podlozky musi byt na spodnf strané opatfeny znackou vyrobce a cejchem HV (prohloubené oznaceni) .

6. Citované normy

DIN 267-10 Mechanické spojovaci prvky; Technické dodaci podminky, zarové zinkované dily

DIN 6914 Srouby se zvétienou 3estihrannou hlavou; HV $rouby v ocelovych konstrukeich

DIN 6915 Zvétsené Sestihranné matice pro spoje s HV rouby v ocelovych konstrukcich

DIN 6916 Podlozky, kulaté; pro HV $rouby v ocelovych konstrukcich

DIN EN 10083-2 Uslechtilé oceli; Technické dodaci podminky pro nelegované jakosini oceli

DIN EN ISO 4759-3  Tolerance pro spojovaci prvky; ploché podlozky Sroubt a matic, tiidy produktd A a C
DIN ISO 3269 Mechanické spojovaci prvky, vstupni kontrola

WN 83120-1 Soupravy HV $roub se zvétsenou Sestihrannou hlavou; HV $rouby (DIN 6914 rozsitené)
WN 83120-2 Soupravy HV $roubU se zvésenou Sesfihrannou hlavou; HV matice (DIN 6915 rozsitené)




Sestavy sroubu se zvétsenou WN 83120
sestihrannou hlavou

~ 0
Dimenzaéni Gdaje a udaje o provedeni P"IOha

1. Obecné
Udaje pro PEINER sestavy HV $roubt jmenovitych velikosti M39, M42, M45 a M48 s tiidou pevnosti 10.9 resp. 10 ob-
sazené v WN 83120-1 az -3 a priloze vznikly po vzoru DIN 6914, DIN 6915, DIN 6916, DIN 18800-7 a DIN 267-10.

2. Soupis dulezitych dat pro vyméreni a provedeni

M 39 M 42 M 45 M 48
profez dffku [mm?] 1195 1385 1590 1810
Asch
prufez napinant [mm?] 076 1121 1306 1473
Ase
Sl 020 i [kN] 17,4 1053,7 1227,6 1384,6
protaznosti F (R0 2 min.)
il N 1015 1165,8 13582 1531,9
F (R, min.)
normdlni utahovac sila [N 610 210 890 930
Fv
utahovaci moment M - Zdarové
zinkovani, matice namazand [N 5500 2500 2500 6300
Pro stav povrchu ,jak vyrobeno” (z&emalé zulechfovanim, lehce olejové) je treba utahovaci moment M stanovit
kontrolou postupu.

Pozndmka: v tabulce uvedené hodnoty pro utahovaci moment M, platf od 1.10.2003
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Mezni sily
Stanoveni bylo provedeno na zakladé DIN 18800-1

Tabulka 1 Mezni sily Vq g, 4 v dokladu o bezpecné nosnosti pro SL a GV spoje na sroub a plochu
stfihu kolmo k ose sroubu.

Jmenovitd velikost Protez ditku Ageh Dy e sffit Profez napinéni Ag 2 sl s
HV $roubu mm? VO'er ) . Vo,R,d
kN kN
M 39 1195 598 Q76 390
M 42 1385 693 1121 448
M 45 1590 795 1306 522
M 48 1810 Q205 1473 589

Tabulka 2 Mezni sila v tahu NR 4 v dokladu o bezpecné nosnosti na sroub ve sméru osy sroubu

Jmenovita velikost HY $roubl

Profez napinani Agp

Mezni sfla v tahu N 4

mm? kN
M 39 Q76 710
M 42 1121 815
M 45 1306 Q50
M 48 1473 1071

Tabulka 3 Mezni sila kluzu V4 g, 4 v osvédceni o vhodnosti k uzivani pro GV spoje z $235, $275,
$355 na sroub a plochu stfihu kolmo k ose sroubu jakoz i pFislusné normalni utahovaci sily F,
(souéinitel tFeni 1 = 0,5)

Jmenovitd velikost HY $roub

Normalni utahovaci sily F,

Meznf sila kluzu Vg 4

kN kN
M 39 610 265
M 42 /10 309
M 45 820 357
M 48 Q230 404




Mezni sily
Stanoveni bylo provedeno na zakladé DIN 18800-1

Tabulka 4 Mezni sily stén dér V| g 4 v dokladu o bezpecné nosnosti pro SL spoje ve vztahu k tloust-
ce plechu t = 10 mm z konstrukéni oceli $235 pro vzdalenost okraje kolmo ke sméru sily e22 1,5 d;.
a vzdalenost dér kolmo k sméru sily e3 2 3,0 d; (d = promér diry)

Mezni sily st&n d&r Vig 4 v kN pro

Jme- a) normalni vzddalenost b) minimalni vzddalenost c) maximdlni uZitn& vzddlenost
novitd ve{ Vzddlenost od | Vzddlenost d&r | Vzdalenost od | Vzddalenost d&r | Vzddlenostod | Vzdalenost dér
likost HV| konce e =2 d| e=3d| konce e1 = 1,2d| e=22d konce e1 =3 d| e=23,5d

Sroubl | t<40 40<t<100| t<40 40<t<100| t<40 40<t<100| t<40 40<t<100| t<40 40<t<100| t<40 40<t<100

M 39 162 145 210 188 87 /8 137 122 255 229 256 229

M 42 174 156 226 203 Q4 84 147 132 275 246 276 247

M 45 187 167 243 217 100 Q0 158 141 295 264 296 264

M 48 199 178 259 232 107 Q6 168 151 314 281 315 282

Vzddlenosti okrajd ey a e, jakoz i vzddlenosti d&r e a ej jsou pfedstaveny na obr. 3, strana 13.

Poznamka: Pro konstruke¢ni oceli $275 a S355 je tfreba hodnoty v tabulce nasobit nasledujicimi
faktory:

S275 S 355
<40 1,146 1,5
40 <1< 80 1,186 1,558

Pomé&rnd hodnota = hodnota v tabulce pro $235, t < 40, fy,k =240 N/mm?
Pomé&rna hodnota = hodnota v tabulce pro $235, 40 <t < 100, fy,k =215 N/mm?

Hodnoty v tabulce byly peéclivé propoditany a prezkouseny. Ruéeni za skody, které mohou vznik-
nout aplikaci této pracovni pomucky, je vylouceno.
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TEXTRON Fastening Systems (TFS) je svétovy produ-
cent spojovacich systémd. TFS doddvd do mnoZstvi
roznych odvétvi své zdvitové vyrobky, dily tvdfené za
studena, systémy slepych nytd,montdzni sestavy , nd-
stroje pro zpracovdni a montdzni zafizeni, nabizi i VMI
programy a vyvoj pro zdkazniky.

TEXTRON Fastening Systems md po celém svété vice
nez 10 000 zaméstnancd a doddvd zdkaznikim z vice
nez 150 zemi.

FASTENERS CZ, a.s.

BRNO, Videiskd 102¢, PSC: 619 00
tel.: 547 429 442, fax: 547 429 443
e-mail: info@fasteners-cz.cz

NAPAJEDLA, Kvitkovickd 583, PSC: 763 61
tel.: 577 934 692, tax: 577 934 787
e-mail: napajedla@fasteners-z.cz

www.fasteners-cz.cz

@ FASTENERS

SPOJOVACI MATERIAL

Ldvitové vyrobky

TFS nabizi nejobsdhlejsi program Sroubd, matic, podlozek
a dild tvdfenych za studena, jaky je mozno na trhu ziskat.
Vyvoj se orientuje na pozadavky specidlniho pouiiti.

Moduly a funkénost

Rozmanité vyrobni postupy joko tvdfeni za studena,
lisovdni, laserové svdfeni, vstfikované liti nebo spojovd-
ni za tepla umoziivji TFS vyrobu modulovou a funkéni.
Kombinace vice dild do jednoho modulu vede k snizeni
montdznich ndkladd.

Slepé nyty
Svétové zndmé znacky Avdel a Cherry nabizi mnoZstvi
systémd slepych nytd,lisovacich prvkd, matic slepych
nytd, uzaviracich Sroubl s okem a ndstroji pro jejich
zpracovdni.

Ndstroje pro zpracovdni a montdzni zarizeni
TEXTRON Fastening Systems nabizi fodu feseni pro plné
automatické montdzni postupy. Pomoci nasazeni TFS
automatizacniho systému se vyrobni procesy zjednodusuji
a montdzni ndklady znacné snizuji.



